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D D D b The firm and the product
D Das Unternehmen und die Fertigung
D srl. L’entreprise et le produit
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|:| O D — LICAT wurde 1961 von Vittorio
|:I y Apicella gegrindet. Beheimatet
—1 war es zuerst im bekannten

Turiner Industriegebiet “Borgo San Paolo’. Als Zulieferer der
fiihrenden italienischen Maschinenbaubeiriebe erfolgte sehr schnell
eine Spezialisierung im Bereich der Konstrukiion von
Prazisionskraftibertragungen mit einem Schwerpunkt auf die
Bearbeitung von geschliffenen Zahnradern. Aufgrund der
erfolgreichen Firmenentwicklung in den darauffolgenden Jahren
verlegt LICAT im Jahre 1967 das mittlerweile zu klein gewordene
Werk in das neue Industriegebiet von Grugliasco am Stadtrand von
Turin. In Alpignano wurde 1974 ein zweites Werk gegrindet, das
hauptsdchlich auf die Produktion von geschiiffenen Zahnstangen und
groB dimensionierten Zahnrddern ausgelegt war. Im Jahre 1996
wurden die beiden Produktionseinheiten an dem neuen, deutlich
groBeren Firmensitz im Industiiegebiet von Cascine Vica in Rivoli
zusammengelegt. Im Jahr 2009 wurde die gesamte Produktion mit
zwef getrennten Abteilungen, eine fir Standard Hochprazise Linear
Antriebssysteme und eine fir die Sonderanfertigung nach
Kundenanforderung, in unsere neue eigene Fabrik im Industriegebiet
von Orbassano verlegl. Damit konnte man die gesamie Aussiatiung
und den Maschinenpark aufzuriisten und auf den neuesten Stand

bringen, um noch bessere Produktionsmdglichkeiten unad -kapazitaten
zu schaffen.Die spezielle Betriebssiruktur und die optimierte
Maschinenausstattung macht LICAT besonders bei der Produktion von
Prazisions- komponenten, wie Zahnrddern, Zahnstangen, Linearen
Hochprézisionsantriebssystemen, Schneckenkupplungen und
Schrdgzahnrédern, Keilwellen, Zahnsegmenten, Kupplungen und
Klauenkupplungen in Kleinserfen und limitierten Serien, duBerst
wetthewerbsfahig.

LICAT wickelt in der Regel ein Kundenprojekt komplett, von der
Materialbeschaffung, tiber die Wérmebehandlung, die Bearbeitung, bis
zu den entsprechenden Abnahmen, ab. Zudem werden
Auftragsarbeiten, sowoh! fir einzelne Arbeitszyklen, als auch komplette
Bearbeitungen mit Materialen durchgefihrt, die vom Aufiraggeber
gestelit werden. LICAT arbeitet standardméBig mit den fiihrenden
internationalen Zertifikationsinstituten wie dem Regisiro italiano Navale,
dem Lioyd's Regisier of Shipping, dem American Bureau of Shipping,
der ltalienischen Kriegsmarine, der ltallenischen Eisenbahn usw.
zusammen. LICAT fiihrt eigenverantwortlich Abnahmeprifungen und
zerstdrende, sowle zerstérungsfreie Kontrollen mit eigenem
Fachpersonal, auf Basis der SNT-Zertifikation, durch. Zusétzlich zur
I1SO 9001:2008 und EN 8100:2009 Zertifizierung hat LICAT eigene
Qualitétssiandards fir Qualitat entwickelt und definiert.
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- Zahnrader mit gerader AuBBenverzahnung, schragverzahnt, doppelt schrdgverzahnte
Ausftihrung MAAG AuBendurchmesser max. 3.000 mm, Stegbreite max. 450 mm

- Zahnréder mit gerader AuBenverzahnung, schrdgverzahnt, walzfrasbearbeitet,
AuBendurchmesser max. 2.000 mm, Stegbreite max. 600 mm

- Zahnréder mit gerader AuBenverzahnung, schrégverzahnt mit geschliffenem Profi,
AuBendurchmesser max. 1.600 mm, Stegbreite max. 700 mm

- Zahnréder mit Innenverzahnung, Innendurchmesser max. 2.500 mm,

- Stegbreite 200 mm

- Zahnréder fiir Schneckenkupplungen, Durchmesser max. 1400 mm

- Zahnréder fiir Ketten und Zahnriemen aller Art, Durchmesser max 2.000 mm
gerade Gleason-Kegelréader, Spiralkegelrdder und Zerol-Réder

-Trapezoidschrauben, Ldnge max 3.000 mm und gréBer Schnecken,
Normal- und Spezialausfihrungen

- Keilwellen aller Art, Lange 3.000 mm, walzfrdsbearbeitet, geschliffen bis zu einer Ldnge
von 2.000 mm am Keilsttick

- Zahnkupplungen aller Art bis zu einem Durchmesser von 1.200 mm — Konstruktion von
Untersetzungen und Spezialgruppen gefréste Zahnstangen, Ldnge max. 3.500 mm,
Stegbreite 350 mm Mod. max. 24

- geschliffene Zahnstangen, Ldnge 2.600 mm, Stegbreite 350 mm Mod. max. 14

- geschliffene Hochprézisions-Klauenkupplungen

- Verzahnungen nach Mod. 0,2 bis 30 und gréBer, mit Druckwinkel und
Sonderproportionen

- Berechnung und Uberprifung von Konstruktionsdaten fiir Verzahnungen

- Ersatzteile fir Werkzeugmaschinen, Pressen und Schiffsmotoren
konisch verzahnte Pragestempel

- Zahnsektoren

- Stossungen und Nuten fiir Keile, Steg max 430 mm auf Teilen, HGhe max 700 mm

- Stossungen und Nuten fiir Keile max 230 mm auf Wellen Lénge 4.300 mm

- Schrégfrasung auf Trommeln und Zylinder

- Frdsung von flachen Nockenwelten

- frontale und Evolventen-Verzahnungen

- bombierte Verzahnungen.
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