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D O/10 [ LICAT a été fondée a Turin en

I:l@ m 1961 par Vittorio Apicella, dans
—1 le quartier industriel bien connu
‘Borgo San Paolo”. Depuis, fournissant les entreprises métallurgiques
et mécaniques les plus importantes d'ltalie, elle se spécialise dans la
construction d’organes de transmission de précision et, en particulier,
dans l'usinage d'engrenages rectifiés. Le développement rapide au
cours des années suivantes impose a LICAT, en 1967, de déplacer
son usine désormais inadaptée dans un local plus vaste de la
nouvelle zone industrielle de Grugliasco, aux portes de Turin, et plus
tard, en 1974, l'ouverture d'une deuxieme usine a Alpignano, qui est
destinée essentiellement a la production de crémailléres rectifiées et
d'engrenages de grandes dimensions. En suite, en 1996, ces deux
unités de production sont réunies dans un siege unique plus vaste a
Rivoli. Enfin, en 2009, LICAT se déplace dans un nouveau site, situé
dans la zone industrielle de Orbassano et composé de deux ateliers
séparés, 'un congu et dédié a la production des systemes de
transmission linéaire, I'autre spécifiquement équipé pour la réalisation
de produits spéciaux d'apres les cahiers des charges des Clients.
Cette nouvelle organisation permet également a LICAT d'augmenter
I'espace et d'actualiser son parc machines-équipements.

LICAT est particulierement compétitive dans la fourniture
d'engrenages, crémailleres, accouplements vis sans fin-roue
hélicoidale, arbres cannelés, secteurs dentés, joints et faces
frontales de haute précision, en petite série ou a l'unité.

En général, LICAT exécute les commandes de ses Clients de fagon
compléte, c’est-a-dire avec les matériaux, les traitements
thermiques, les usinages et les contréles. De plus, les commandes
en contrat d’usinage sont exécutées aussi bien pour les différentes
opérations de cycle que pour les usinages complets, sur les
matériaux fournis par les Clients. LICAT opere habituellement avec
les Organismes de Classification internationaux les plus importants:
Registro Italiano Navale, Lloyd’s Register of Shipping, American
Bureau of Shipping, la Marine Militaire Italienne, les Chemins de
Fer ltaliens, efc. et suit directement les réceptions et les contréles
destructifs / non destructifs avec son personnel qualifié selon la
réglementation SNT. LICAT applique également son propre Manuel
de Gestion Qualité, alors que le Systéme d’Assurance Qualité est
en accord avec les normes 1SO 9001:2008 et EN 9100:2009.




- Engrenages a denture extérieure droite, hélicoidale, bihélicoidale, ou a chevrons
procedé MAAG, diametre extérieur maxi 3000 mm, largeur de denture maxi 450 mm.

- Engrenages a denture extérieure droite ou hélicoidale, finis de fraisage, diamétre
extérieur maxi 2000 mm, largeur de denture maxi 600 mm.

- Engrenages a denture extérieure droite ou hélico i dale rectifiée, diametre extérieur maxi
1600 mm, largeur de denture 700 mm.

- Engrenages a denture intérieure, diamétre intérieur maxi 2500 mm,
largeur de denture 200 mm.

- Engrenages pour vis sans fin, diametre extérieur maxi 1400mm.

- Pignons a chaines et poulies crantées de tous types, diamétre extérieur maxi 2000 mm.

- Engrenages coniques gleason droits, spiroconiques et zerol.

- Vis trapézoidales, longueur maxi 3000 mm et plus.

- Vis sans fin standard et spéciales.

- Arbres cannelés de tous types, longueur maxi 3000 mm finis de taillage,
rectifiés jusqu’a 2000 mm maxi de la longueur de la partie cannelée.

- Accouplements de tous types, diametre maxi 1200 mm.-
Construction de réducteurs et groupes spéciaux.

- Crémailleres fraisées, longueur maxi 3500 mm, largeur de denture maxi 350 mm,
module maxi 24.

- Crémailleres rectifiees, longueur maxi 2600 mm, largeur de denture maxi 350,
module maxi 14.

- Faces frontales rectifiées de haute précision

- Dentures module 0.2 & 30 et plus, avec profil déporté, et hors standard.

- Calcul et contrdle des caractéristiques des dentures.

- Pieces de rechange pour machines-outils, presses, moteurs marins.

- Poingons coniques dentes.

- Secteurs dentés.

- Rainures pour clavettes longueur maxi 430 mm sur pieces de hauteur maxi 700 mm.

- Rainures pour clavettes largeur maxi 200 mm sur arbres de longueur maxi 4300 mm.

- Fraisage hélicoidal sur cylindre et tambour.

- Fraisage de cames.

- Dentures frontales et développantes.

- Dentures bombees.
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: 10043 ORBASSANO (TORINO) ltaly
D D D Via Don Ettore Gaia, 19
DD Tel. +39 011.957.64.04 r.a.

Fax +39 011.957.64.07

INGRANAGGI  internet: www.licat.it - E-mail: licat@licat.it

Member of CISQ Federation Member of CISQ Federation
RINA RINA

EN 9100 15O 9001:2008

Corfiied Guofity System Sisterno Qualita Cerlificato




