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D /1D 1 LICAT nasce a Torino nell'anno
I:l y 1961, ad opera del fondatore
-— Vittorio Apicella, nel rinomato
quartiere industriale di ‘Borgoe San Paclo”. Fornendo le maggiori
aziende metalmeccaniche nazionali, si specializza nella costruzione
d'organi di trasmissione di precisione e particolarmente nella lavora-
zione d'ingranagygi rettificati,
Il rapido sviluppo degli anni successivi impone alla LICAT, nel 1967, il
trasferimento del proprio stabilimento ormai inadeguato in un locale
pit ampio della nuova zona industriale di Grugliasco, alle porte df
Torino, e in seguito, nel 1974, Ia costituzione di un secondo stabil-
mente ad Alpignano, dedicato prevalentemente alla produzione di cre-
magliere retiificate ed ingranaggi di grandi dimensioni. Nel 1996, inol-
tre, le due unita produttive sono accorpate in un'unica piti ampia sede
a Rivoli, nella zona industriale di Cascine Vica.
Nel 2008, infine, tutte le attivita sono trasferite in un nuovo sito di pro-
prieta, ubicato nel Comune di Orbassano e composta di due unita pro-
duttive comunicanti, /'una appositamente dedicata alla produzione di
sistemi standard di trasmissione lineare di alfa precisione, ['altra dedi-
cata specificatamente alle lavorazioni speciali a disegno. Tale organiz-
zazione, consente alla LICAT di ampliare e aggiornare il proprio parco
macchinari / atirezzature, con un incremento significativo della

capacita produttiva e del livello qualitativo delle forniture.

LICAT é particolarmente competitiva nella fornitura d'ingranaggi, ridut-
tori, cremagliere, sistemi completi per la frasmissione lineare di alta
precisione, accoppiamenti vite senza fine —ruota elicoidale, alberi sca-
nalati, settori dentati, giunti e innesti frontali, in piccole setie o in quan-
tita unitarie.

Di norma, la LICAT evade le ordinazioni dei propri Glienti in fornitura
completa, ovvero con materiali, trattamenti termici, lavorazioni e col-
laudi. Sono inoltre espletate ordinazioni di conto lavorazione, sia per
singole operazioni di ciclo sia per lavorazioni complete, con materiali
forniti dalla Committenza.

La LICAT opera abitualmente con i maggiori Enti di Classifica interna-
zionali quali REGISTRO ITALIANO NAVALE, LLOYD'S REGISTER
OF SHIPPING, AMERICAN BUREAU OF SHIPPING, MARINA MILI-
TARE, ESERCITO ITALIANO, FERROVIE DELLO STATO, ecc. e
segue direttamente f collaudi ed i controlli distruttivi/non distruttivi con
personale interno qualificato secondo le normative SNT. La LICAT,
consapevole dellimportanza della qualita nelflo svolgimento delle pro-
prie attivita produttive, opera con un Sistema di Gestione per la Qualita
certificato secondo le norme ISO 9001:2008 e EN 9100:2009. La
LICAT applica inolre il proprio Manuale di Gestione Sistema Qualita.




- Ingranaggi con dentatura esterna diritta, elicoidale, bielicoidale, finiti di MAAG diametro
esterno max 3.000 mm, fascia max 450 mm

-Ingranaggi con dentatura esterna diritta, elicoidale, finiti di creatore, diametro esterno
max 2.000 mm, fascia max 600 mm

-Ingranaggi con dentatura esterna diritta, elicoidale con profilo rettificato,
diametro esterno max 1.600 mm, fascia max 700 mm

-Ingranaggi a dentatura interna, diametro interno max 2.500 mm, fascia max 200 mm

-Ingranaggi per viti senza fine, diametro max 1.400 mm

-Ingranaggi per catene e cinghie dentate di tutti i tipi, diametro max 2.000 mm

-Ingranaggi conici Gleason diritti, spiroidali e Zerol

-Viti trapezoidali lunghezza max 3.000 mm e oltre

-Viti senza fine normali e speciali

-Alberi scanalati di tutti i tipi, lunghezza max 3.000 mm finiti di creatore, rettificati fino a
lunghezza 2.000 mm dalla parte scanalata

-Giunti dentati di tutti i tipi fino a diametro 1.200 mm.

-Costruzione, revisione generale, retrofit e modifica di riduttori, moltiplicatori e gruppi di
trasmissione per applicazioni navali, ferroviarie, power plant e macchine utensili

-Cremagliere fresate, lunghezza max 3.500 mm, fascia max 350 mm, mod. max 24

-Cremagliere rettificate lunghezza 2.600 mm, fascia 350 mm, mod. max 14

-Innesti frontali rettificati di alta precisione

-Dentature da mod. 0.2 a 30 ed oltre, con angolo di pressione e proporzionamento fuori
standard

-Calcolo e verifica dati costruttivi delle dentature

-Ricambi per macchine utensili, presse, motori marini

-Punzoni conici dentati

-Settori dentati

-Stozzature e cave per chiavette fascia max 430 mm su particolari altezza max 700 mm

-Stozzature e cave per chiavette fascia max 200 mm, su alberi lunghezza 4.300 mm

-Fresature elicoidali su tamburi e cilindri

-Fresature cammes piane.

-Dentature frontali ad evolvente

-Dentature bombate
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: 10043 ORBASSANO (TORINQ) Italy
D D D Via Don Ettore Gaia, 19
DD Tel. 439 011.957.64.04 r.a.

Fax +39 011.957.64.07

|N G RAN AGG | Internet: www.licat.it « E-mail: licat@licat.it

Member ol CISQ Fadevalion Member of CI5Q Federation
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